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Lagefixierung einer Grifflasche an einem Blechdeckel 

Die Erfindung befasst sich mit einer Lagefixierung einer 
Grifflasche an einem Blechdeckel. Im angebrachten Zustand der 
Grifflasche an dem Blechdeckel spricht der Fachmann von einem 
SOT (Stay on Tab) , der zum Of fnen eines Of fnungsbereiches im 
Deckelspiegel (zumeist "Panel" genannt) vorgesehen ist. Dazu 
wird mit einer vertikal orientierten Kippbewegung, angefasst an 
einem Griffende, die Grifflasche angehoben, urn mit ihrem 
Offnungsende den Of fnungsbereich entlang einer Schwachungslinie 
(zumeist score -line genannt) auf zubrechen. 

Besonderes bei grofien Offnungen (LOE, large opening ends) als 
Offnungsbereich ergeben sich im Stand der Technik 
Schwierigkeiten, die Positionen der Grifflasche im am 
Blechdeckel angebrachten Zustand zu fixieren. Dazu sind bereits 
Vorschlage gemacht worden, bspw. aus der US 5,799,816 
(Schubert) . Dort wird eine Durchbrechung eines Anbringungs- 
Abschnitts der Grifflasche vorgeschlagen, welcher 
Anbringungsabschnitt zumeist "rivet island" genannt wird. Dieser 
Anbringungsabschnitt wird uber einen ausgeformten Niet an dem 
Panel des Blechdeckels befestigt und ubergreift dabei mit einer 
ausgebildeten Offnung im Anbringungsabschnitt eine rund bis 
langlich ausgeformte Sicke, die auch nach dem Anbringen der 
Grifflasche eingeformt werden kann, vgl . dort Spalte 3, Zeilen 
63-67, Spalte 5, Zeilen 37-44, dortiger Anspruch 3 und die 
zugehorige grafische Darstellung in der dortigen Pigur 2 und 4. 

Die Erfindung steht vor der technischen Problemsfcellung, eine 
ebensolche Wirkung zu erzielen, die Fertigung und die 
Zuverlassigkeit der Drehsperre bzw. der Lageausrichtung der 
montierten Grifflasche zu verbessern. 

ErfindungsgemaS wird vorgeschlagen, den Vorsprung nicht durch 
eine Offnung des Anbringungsabschnitts hindurchragen zu lassen 
und dazu den Anbringungsabschnitt zuvor mit einer Offnung zu 
versehen, sondem den Anbringungsabschnitt unversehrt zu 
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belassen und mit einer von aufien auf den Anbringungsabschnitt 
einwirkenden Sperre zu arbeiten (einer der Anspriiche 1 bis 4) . 

Um die Sperrwirkung zu erhalten, die auch eine 
Begrenzungswirkung sein kann, also von einer volligen 
Verhinderung einer Drehbewegung bis zu einer wesentlichen 
Einschrankung der Drehbewegung verstanden werden kann, gibt es 
ein Anschlagen eines AuSenrandes des f lachigen 

Anbringungsabschnitts (rivet island) an den aus dem Blechdeckel 
auBgeformten Vorsprung (Anspruch 10) . Nachdem der Vorsprung an 
dem Panel lagestabil ist, in alien betrieblichen Stellungen, 
auch bei Beginn des Aufbrechens des Of fnungsabschnitts, und der 
Anbringungsabschnitt selbst im wesentlichen planparallel zur 
Ebene des Deckelspiegels liegt, eng um den zentralen Niet als 
Bef estigungsstelle herum, bewegtsich keine der zur 
Drehfixierung herangezogenen Elemente bei einer Of fnungsbewegung 
der Griff lasche betriebsbedingt voneinander weg. Eine 
Of fnungsbewegung als vertikale Kippbewegung (Anspruch 13, 14) 
l&sst die Drehfixierung durch Angreifen einer Randkante des 
Anbringungslappens an dem panelseitigen Vorsprung unbeeinf lusst . 

Vorteilhaft ist auch die Verwendung einer von der 
Fertigungsseite her schon vorliegenden Randkante an einer 
ublichen Griff lasche, die nicht spezifisch zusatzlich 
ausgebildet werden muss, um die Drehsperre nach einem Anbringen 
der Griff lasche am Panel ("staking") zu erhalten. Die einzige 
Beeinflussung findet am Blechdeckel selbst statt, der eine 
Ausformung erhalt, wie sie der Niet im Vorstadium auch ist, die 
bevorzugt auch wahrend der Ausbildung des Nietes parallel mit 
vorausgeformt und spater in einem weiteren Arbeitsvorgang des 
entstehenden Blechdeckels umgeformt oder genauer ausgeformt 
("reformed") werden kann (Anspruch 24, Anspruch 23, Anspruch 44) . 
Der Vorsprung kann also einstuckig mit dem Blechdeckel 
ausgebildet werden, wie es auch die Bef estigungsstelle durch 
einstuckige Ausbildung fur den Anbringungslappen der Grif flasche 
ist. 
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Der Vorsprung kann streif enf ormig (lini enf ormig) ausgebildet 
sein und bevorzugt quer und/oder parallel zu einer. 
Langserstreckung der Griff lasche (Langsachse bzw. Langsebene) 
orientiert sein, wobei er an einer entsprechend ausgerichteten 
Randkante des Anbringungsabschnitts fur, seine Sperrwirkung 
angreift oder ihr ganz eng benachbart ausgebildet ist. In einer 
Langserstreckung kann sich der Vorsprung uber mehr als 3 0 %,• 
bevorzugt uber mehr als 50 % bis mehr als 80 % der Breite des 
Anbringungslappens erstrecken (Anspruch 5, 5a) . 

Ist die Ausbildung der Vorsprunge parallel zur Langserstreckung 
der Griff lasche, also senkrecht zur zuvor genannten 
Querorientierung, ist die Langserstreckung kurzer als die 
Langserstreckung des Anbringungslappens (rivet island) der 
Griff lasche, bevorzugt an einer von der Bef estigungsstelle 
moglichst weit entfernten Stelle mit groSem Abstand, der aber 
nur so groS ist, dass zumindest ein Abschnitt der beiden 
Randlinien an dem zumindest einen Vorsprung bei einem Beginn 
einer Drehbewegung sperrend anzuliegen vermag (Anspruch 9a) . 

Durch die Anbringung moglichst weit von der Bef estigungsstelle 
entfernt kann die grofitmogliche Kraft aufgebracht werden, die 
sich als Sperrwirkung gegen ein vom Benutzer veranlasstes, 
versehentliches oder mutwilliges Verdrehen des Griffes 
entgegenstemmt (Anspruch 22) . Besonders bei den parallel zur 
Langserstreckung der Grifflasche orientierten Vorsprungen ist 
die Kraft zum Aufbringen der Drehsperre groE. Alle drei konnen 
auch kombiniert sein (Anspruch 9b) . 

Zur Hohenerstreckung des zumindest einen Vorsprungs ist zu 
sagen, dass sie zumindest der Blechdicke des 
Anbringungsabschnittes entsprechen sollten (Anspruch 20, 
Anspruch 21) , bevorzugt leicht bis deutlich hoher ausgebildet 
sein konnen, urn eine zuverlassige Lagef ixierung zu erhalten, die 
aber nicht dadurch beeintrachtigt wird, dass der Griff abschnitt 
betatigt oder angehoben wird, nachdem der Anbringungsabschnitt 
jenseits der Bef estigungsstelle zuverlassig in einer Planlage 
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zum Panel abschnitt im Umfeld des Nietes gelegen ist (button coin 
area) . 

Das Vorsehen mehrerer Vorsprunge ist moglich, wobei nicht alle 
Vorsprunge demselben AuSenrand des Bef estigungsabschnitts 
zugeordnet sein mussen (Anspruch 6 bis 9) . Die Vorsprunge konnen 
auch unterschiedlich ausgestaltet sein, so streif enf ormig, rund 
bis oval Oder kombiniert. Ist ein geradliniger AuSenrand des 
Anbringungsabschnitts vorgesehen, kann eine geradlinige 
(streif enf ormige) Vorsprunggestaltung vorteilhaft sein. Die 
geradlinige Streif engestaltung kann auch durch Aneinanderreihen 
von zumindest zwei punktf ormigen VorBprungen erreicht werden, 
die dann eine Gruppe bilden, die demselben AuSenrand des 
Anbringungsabschnitts zugeordnet ist. 

Der Anbringungsabschnitt als Bef estigungslappen ist uber einen 
Knickbereich als Gelenklinie mit der ubrigen Griff lasche 
verbunden, also einstuckig (Anspruch 13, 11) . Sie ist damit 
zwischen dem Of f nungs abschnitt (der Einbrechnase) und dem 
bevorzugt als mit einer Offnung versehenen Griff abschnitt 
ausgebildet . 

Ist der Anbringungsabschnitt im wesent lichen rechteckig, bildet 
■sich unter Verwendung der Gelenklinie und von drei Randlinien 
der im wesentlichen rechteckige, flachige Anbringungsabschnitt 
aus (Anspruch 12) . Insbesondere ist dieser flachige Abschnitt 
quadratisch gestaltet, wobei der Nietkopf nach der Montage nicht 
mittig, sondern naher an der Gelenklinie zu liegen kommt . Der 
Abstand der nach auEen weisenden Randkante ist demzufolge grofier 
als die Halfte der Langserstreckung des Anbringungsabschnitts, 
so dass eine entsprechend verbesserte Kraf twirkxing entsteht, 
wenn ein Vorsprung am Panel der am weitesten von der 
Befestigungsstelle entfernten Randkante zugeordnet werden kann. 

Besonders gunstig ist die Ausbildung eines im Querschnitt 
unsymmetrischen Vorsprungs, der an seiner zum 

Anbringungsabschnitt weisenden Flanke steiler ausgebildet ist 
als die davon entferntere Flanke (Anspruch 17, 18, 19 und 24) . 
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- Eine solche Ausbildung kann auch bei punktf ormigen oder ovalen 
Vorsprungen gewahlt werderi. 

Sind mehrere Vorsprunge im vorgenannten Sinne vorgesehen, mussen 
sie nicht an derselben Randlinie des Anbringungsabschnitt s bei 
Beginn einer Drehbewegung angreifen, sondern konnen 
unterschiedlichen Randkanten zugeordnet sein (Anspruch 16) .. 

Geht man von einem noch unfertigen Blechdeckel aus, der erst zur 
Montage einer Griff lasche vorbereitet wird (Anspruch 20, 21), 
erfasst die hier beanspruchte Erfindung die Ausbildung des 
Vorsprungs an einer solchen Stelle, die weit genug von der 
vorgesehenen Bef estigungsstelle (dem ausgeformten Niet bzw. 
seiner Vorform) entfernt ist, und zwar so weit, dass der 
AuSenrand in Gestalt eines vom kunftigen Niet weg weisenden 
Randes der Anbringungsf lache (rivet island) sehr nahe des 
Vorsprungs zu liegen kommt, urn die Drehsperre zur Wirkung kommen 
zu lassen (Anspruch 21, 22) . Dieser Platz ist im aufieren 
Randbereich eines Nietkopf -Hof es bzw. des NietfuSes, der sich urn 
die Ausbildung des Nietes herum aus der Vorform des Nietes 
verblieben sichtbar erstreckt (Anspruch 25, Anspruch 46) . 

Ist eine Streifenform als Vorsprung vorgesehen, kann sie in 
ihrer Lange grofier als der Durchmesser des fertigen Nietkopfs 
ausgebildet werden. 

Nachdem der Anbringungsabschnitt aus einem Stuck des 
Mittenbereichs der Griff lasche ausgebildet ist, bestehen nur 
geringe sichtbare Zwischenraume zwischen dem uber die doppelte 
Knicklinie nach unten in eine tiefer liegende Ebene verlagerten 
Anbringungsabschnitt und der etwas daruber liegenden parallelen 
Ebene der ubrigen Griff lasche. Die Anbringung der Vorsprunge an 
zumindest einer der freien, von dem Anbringungsabschnitt nach 
auSen weisenden Randkanten ist deshalb von aufien kaum oder nur 
schwer einsehbar, so dass die Drehblockade fur den Betrachter 
nahezu unsichtbar ist. Eine ggf . farbig eingefarbte Griff lasche 
wird in ihrer farbigen Gestalt nicht weiter verandert . 
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Der Vorsprung als Linie oder Streifen liegt zumindest teilweise 
auSerhalb des geschwachten NietfuSbereichs, in welchem das Blech 
durch die Ausformung der Befestigungsstelle dunn ist. Damitist 
der Randbereich dieses NietfuBes angesprochen (Anspruch 26) , 
wobei bevorzugt mehr als 40% einer angenommenen Flache eines 
streifenformigen Vorsprungs aufierhalb des Nietfufibereiches 
liegen (Anspruch 27) . 

Zur Definition des NietfuSbereiches kann auf eine optische 
Veranderiong der Oberflache verwiesen werden, die auf der 
Innenseite des Blechdeckels verbleibt, nachdem der Niet 
ausgeformt und die Griff lasche angeordnet ist (Anspruch 28, 
Anspruch 29) . Aufgrund der Platzierung im Aufienbereich, also 
mSglichst weit von dera geschwachten Blech bzw. der dunnen 
Blechstarke weg, kann die Ausformung deutlich hoher ausf alien, 
bevor das Blech beschadigt wird. Durch die Ausformung konnen 
Hohen erzielt werden, welche oberhalb einer Blechstarke liegt, 
die der Anbringungsabschnitt der Griff lasche besitzt. 
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Ausfuhrungsbeispiele erlautern und erganzen die Erfindung. 

Figur 1 
Figur 2 

5 . Figur 3 zeigen drei Stuf en im Herstellungsprozess eines 

Blechdeckels mit einer Station der Einbringung der 
Schwachungslinie 16, einer Folgestation zum Einbringen 
einer Fingermulde 13 und zusatzlicher Sicken 18a im 
Offnungsbereich innerhalb der Schwachungslinie und 
io einer noch weiteren Station, bei der eine Griff lasche 

3 0 uber einen einstuckig am Deckelblech angeformten 
Niet bereits angebracht ist, uber einen 
Anbringungsabschnitt 31, der als flachiger 
Anbringungslappen in alien drei Darstellungen 
15- schematisch .eingezeichnet ist. 

Figur 4. ist eine Ausschnittsvergrofierung aus Figur 3, unter 
: Hervorhebung des Anbringungsabschnitts 31 und des 
Nietes 11 als Bef estigungsstelle . 
20 Figur 4aa ist ein Schnitt entlang der eingezeichneten 
Schnittlinie in Figur 4, 

Figur 5 ist eine alternative Gestaltung zur Lagef ixierung des 
Anbringungsabschnitts 31 und damit der gesamten 
Griff lasche 30. 

Figxxr 5a ist eine Schnittzeichnung durch die Mittelebene der 

Figur 5, alternativ durch die vertikale Langsebene 100 
der Figur 3 . 




30 Figur 6 ist eine alternative Gestaltung von Vorsprungen zur 
Sperrung einer Drehbewegung der Griff lasche. 

Figur 7 ist weitere alternative Gestaltung .zur Figur 6. 



35 Figur 8 



ist ein Querschnitt in der Langsebene, zur 
Verarischauli chung einer scharfen Vorderkante 2 0a eines 
linienformigen Vorsprungs 20. 
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Figur 9a ist eine schematische Erlauterung der wirkenden 

Drehmoraente bei einem Vorsprung, der parallel zur 
Mittelebene 100 verlauft. 

5 Figur 9b ist eine vergleichbare Erlauterung der wirkenden 
Drehmomente bei einem quer zur Mittelebene 100 " 
liegenden Vorsprung 20. 



10 
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Figur 10 ist eine Verdeutlichung des von der Innenseite 

sichtbaren Bereichs lla um den Niet 11 des Deckels 
herum, wobei der Vorsprung 2 0 als sich nach aufien 
wolbender Hohlraum zu erkennen sind. Diese Figur stellt 
nur einen Ausschnitt um den Niet 11 als 
Befestigungsstelle dar. 



Der in Figur 1 bis 3 entstehende Blechdeckel weist ersichtlich 
einen Randabschnitt 12 auf , der zum Falzen an einen 
Getrankedosenrumpf geeignet ist. Der Blechdeckel selbst ist aus 
einem Blech geringer Starke, meist unter 0,24 mm, hergestellt 
und hat bereits vorhergehende Arbeit sstationen durchlaufen, 
bevor Figur 1 ihn darstellt. Er weist einen inneren 
Deckelspiegel (Panel) 10 auf, der vom Falzrand 12 umgeben ist. 
Innerhalb des Deckel spiegels 10 ist eine Schwachungslinie 16 um 
einen Of fnungsbereich herum vorgesehen, der von einer im 
25 wesentlichen U-formigen Sicke 18 umgeben wird. Innerhalb dieser 
^|raicke, die sich zum Mittenbereich des Panels off net, ist die im 
^^Fwe sent lichen O-formige Schwachungslinie 16 als eine Kerblinie 
{score) gestaltet, die einen Ubergangsabschnitt besitzt, der 
nicht gekerbt ist und darait als Verbindungsabschnitt zum iibrigen 
Panel 10 dient, wenn der Of fnungsabschnitt 17 durch Wirkung 
einer spater erlauterten Grifflasche eingebrochen wird, entlang 
der Kerblinie 16. 
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Etwa mittig im Panel ist eine Befestigungsstelle 11 vorgesehen, 
35 die in den Ausschnittsvergrofierungen spater deutlicher zu 

erkennen ist . Ihr ist ein Anbringungsabschnitt als Blechlappen 
31 schematisch zugeordnet, der Teil der Grifflasche nach Figur 3 
ist, an der er uber eine Gelenklinie als Knicklinie 3 8 
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einstflckig angeformt ist. Diese Griff lasche 30 besitzt einen 
Griff abschnitt 32, hier mit einer kreisformigen Offnung 
versehen, an der die Grifflasche vom Benutzer betatigt wird, zum 
Aufbrechen der Kerblinie 16 nach Figur 1. Die Grifflasche 30 
weist vor dem Anbringungsabschnitt 31 auch einen 
Offnungsabschnitt 33 auf , der als Nase zum Einbrechen uber dem 
Einbrechabschnitt 17 gelegen ist, wozu bei Figur 2 in einem 
Arbeitsschritt eine zusatzliche Sickenform 18 als 
augapfelformige Sicke vorgesehen ist, die den quer liegenden 
LOE-6ffriungsbereich verstarkt, urn die Of fnungskraf te auf den 
Einbrech-Startabschnitt (bogenformig ausgebildetes Ende der 
Kerblinie 16) aufbringen zu konnen. Die angeordnete 
Grifflasche 30 liegt im wesentlichen parallel zum Panel, der 
selbst nicht genau in einer Ebene ausgebildet sein muss, sondem 
leicht aufgewdlbt sein kann, aber der Bereich urn die 
Befestigungsstelle 11 ist im wesentlichen eben gestaltet und 
erlaubt hier eine im wesentlichen parallele Anordnung des 
Anbringungslappens 31 der Grifflasche 30. 

Zur.ubersicht ist die Langs -Mitt el ebene 100 eingezeichnet , die 
sich in Richtung der Langserstreckung der Grifflasche 30 
erstreckt . 

Im angeordneten Zustand (staked end) greift der' 
Griff abschnitt 32 der Grifflasche uber die Fingermulde 13, die 
etwa im selben Abstand wie die innere Verstarkungsrippe 18a auf 
der anderen Seite der Befestigungsstelle 11 im Panel 10 
angebracht ist. Die Grifflasche wird im Zuge der Entstehung des 
fertigen Blechdeckels erst in der Figur 3 angebracht. Zuvor wird 
zunachst die Befestigungsstelle als Blase ausgeformt, urn den 
Anbringungsabschnitt 31 der Grifflasche 30 an dem Panel 
befestigen zu konnen. Urn diese Befestigungsstelle 11 herura 
werden gemaS Figur 1 drei streif enf ormige Vorsprunge als Sicken 
nach oben ragend ausgeformt (also zur Aufienseite des 
Blechdeckels). Die quer zur. Mitt el ebene 100 liegende Sicke 20 
ist langer als die beiden benachbarten Sicken, die parallel zur 
Mittelebene 100 verlaufen. Sie sind in Figur 4 mit 21a, 21b 
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verdeutlichend dargestellt, wie dort auch die langere Sicke 20 
genauer in Bezug auf den Anbringungslappen 31 dargestellt ist. 

Der Anbringungslappen 31 ist in der Figur 1 nur zur 
s Verdeutlichung der Abstande der Sicken von der 

Befestigungsstelle 11 eingezeichnet , befindet sich hier aber 
noch nicht an dem Blechdeckel . In der nachsten Station der 
Fertigung wird die Ausformung der drei Sicken 20,21a, 21b 
verbessert oder genauer gestaltet. Dieses "Reforming" fuhrt zu 
to einer Ausbildung der Sicken, wie sie spater fur die 

Lagefixierung nach Figur 3 und die im Folgenden beschriebenen 
Figuren verwendet wird. In dieser Station erhalten diese 

•Vorsprunge ihre korrekten Prof ilgeometrien, nachdem sie 
einstuckig aus dem Deckelblech (dem Panel) herausgef ormt wurden 
is und in Hohenrichtung h sich zumindest in einer solchen Hdhe 

erstrecken, die der Blechdicke des Anbringungsabschnitts 31 der 
Griff lasche 30 entspricht. 

In der Figur 3 kommt diese Griff lasche 30 hinzu, wird uber den 
20 Nietschaft gelegt, der in einem Formvorgang mit einem Nietkopf 
ausgebildet wird, der im Durchmesser groSer dargestellt ist als 
in den vorhergehenden Figuren 1 und 2. Mit dieser 
Nietkopf bildung wird die Griff lasche 3 0 am Panel befestigt und 
das uber den Anbringungsabschnitt 31, der uber die Knicklinie 38 
^^mit der ubrigen Griff lasche 30 verbunden ist. Der 
■yjoffnungsabschnitt 33 liegt uber dem Einbrechabschnitt innerhalb 
^^der Kerblinie 16, nahe bei der zusatzlichen versteif enden • 
Sicke 18a. 



so Urn die Aufbrechkraft und die Genauigkeit beim Aufbrechvorgang 
sicherzustellen, soil sich die Griff lasche 30 nicht in einer 
Drehrichtung bewegen konnen, die in Figur 4 mit a benannt ist. 
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Ersichtlich wurde dabei das vordere Nasenende des 
Offnungsabschnitts 33 von dem genauen Ort wegbewegt werden, der 
dazu vorgesehen ist, die Einbrechkraf t , das WeiterreiSen und das 
anschliefiende vollstandige Offnen des Of f nungsbereiches 17 
sicherzustellen. Wunschenswert ist es nach Figur 4 also, die 
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Bewegung a so gering wie mSglich auszugestalten, bevorzugt sogar 
ganz zu unterbinden. Dazu waren in den Figuren 1, 2 und 3 drei 
streif enf ormige Vorsprunge 21a, 21b und 20 vorgesehen, die an den 
drei freien Randkanten • 31a, 31b, 31c des Anbringungsabschnitts 31 
5 des Griff abschnitts 30 vorgesehen sind bzw. diesen zugeordnet 
sind. Ein kleiner Spalt 21 ',21" und 20 1 kann zwischen der nach 
aufien weisenden Randkante und dem Innenrand des Vorsprungs 
verbleiben, bspw. 31c von 20 1 bei dem Vorsprung 20, Er kann aber 
auch an zumindest einem der nach aufien weisenden Rander auf Null 
10 reduziert sein. 



Die Breite des Anbringungsabschnitts 31 ist mit "b" bezeichnet, 

•so dass der Mindest abstand der beiden parallel zur 
Langsmittelebene 100 liegenden, als Sicken ausgebildeten 
is Vorsprungen 21b, 21a dieses MaS mit ihren Innenrandern 21b 1 und 
21a 1 als Abstand besitzen. Die Langserstreckung 100 des 
Anbringungsabschnitts 31 erstreckt sich uber den Nietkopf als 
Befestigungsstelle 11. Dabei ist ersichtlich, dass die Lange der 
beiden Sicken 21a, 21b kurzer ist als die Halfte der 
20 Langserstreckung des Anbringungss tucks 31, und dass diese dabei 
so weit als moglich in den hinteren Bereich' des 
. Anbringungsabschnitts verlegt sind, urn die maximal mogliche 
Kraft fur" eine Lagef ixierung bei einer angenommenen 
Drehbewegung a auf zubringen. 

• 25 

•pas erreicht auch der weitestmogliche Abstand des quer zur 
Langsmittelebene 100 liegenden Vorsprungs 20 , der langer 
ausgestaltet ist als die beiden zuvor beschriebenen parallelen 
Vorsprunge. Er erstreckt sich uber mehr als die Halfte, 
30 bevorzugt sogar mehr als 80 % der Breite b des 
Anbringungsabschnitts 31. 

In nicht dargestellten Ausfuhrungsbeispielen konnen auch eine 
Oder mehrere der drei beschriebenen streif enf ormigen Sicken 
35 weggelassen werden. So ist bspw. eine Geometrie mit nur einem 
Vorsprung 20 moglich, wie er in Pigur 5 verdeutlicht ist. Hier 
ist der vom Niet am Entf erntesten, nach aufien weisende Rand 31c 
nahe dieser streif enf ormigen Geometrie angeordnet, so dass auch • 
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hier eine Drehbewegung a groStmoglich unterbunden werden kann, 
jedenfalls so weit unterbunden wird, dass eine Beeinflussung des 
6ffnungsverhaltens bei einem Aufwartskippen der Grifflasche 30 
am Griffabschnitt 32 vermieden werden kann. Die Schwenkbewegung 
a wird also begrenzt, ganz verhindert, oder es werden zumindest 
zwei Grenzwerte vorgegeben, die durch Anschlagen bei einer 
angenommenen Drehbewegung a (in beiden Richtungen um die Achse 
des Nietes 11) vorgegeben sind. Die Schwenkbewegung liegt im 
wesentlichen in der Ebene, in der der Panel im Bereich um den 
Nietkopf 11 gelegen 1st, we lche Ebene auch planparallel von dem 
Anbringungsabschnitt 31 eingehalten wird, der sich flachig hier 
erstreckt. In der dargestellten Ausfuhrungsform als Rechteck, 
insbesondere Quadrat, hat er zwei parallele Randkanten 31b, 31a 
und eine von der Gelenklinie 38 . entf ernte, und ihr parallel 
verlaufende Randlinie 31c. Vorstellbar ist auch eine andere ■ 
Gestaltung des Anbringungsf lansches in Form von bogenformiger 
Gestalt, dreieckiger Gestalt oder mi t einer nicht gerade 
verlaufenden entfernten Randlinie 31c. 

Der in Figur 4a dargestellte Querschnitt stammt aus der 
entsprechenden Schnittlinie der Figur 4. Hier ist eine 
unsymmetrische Ausbildung der streifenf ormigen Vorsprunge 
21a, 21b vorgesehen, wobei eine steilere Flanke 2 Id' naher zu der 
Randkante 31b liegt, als die flachere Flanke 21b" des 
streifenf ormigen Vorsprungs 21b. Gleiches gilt fur den dazu 
parallelen Vorsprung 21a und die zugehorige Randkante 31a. 

Parallel verlaufen in der Figur 4a bei hier nicht sichtbarer 
Niet 11, das Deckelblech im Panel 10 und der Anbringungsf lansch 
31. Eine angenommene Drehbewegung lasst die Randkante 31a an der 
steileren Flanke des Vorsprungs 21a bzw. die Randkante 31b an 
der steileren Flanke 21b' des Vorsprungs 21b anstoSen. Eine 
engere Zuordnung der steileren Flanken, auf Grund ihrer nahezu 
senkrecht verlaufenden Stege, erlaubt praktisch vollstandige 
Unterbindung einer noch moglichen geringen Drehbewegung in der 
Ebene des Deckelblechs des Panels 10 im Nietbereich 11. 
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Auch zu Figur 5 ist ein Querschnitt in Figur 5a dargestellt, der 
durch die Langsebene 100 gelegt ist. Diese Darstellung zeigt die 
beschxiebene Situation fur nur einen Vorsprung 20, der mit der 
Randkante 31c des Anbringungsabschnitts 31 zusammenwirkt , zur 
5 Vermeidung von funktions-beeintrachtigenden Drehbewegungen a. In 
der Figur 5a ist dabei die Ausbildung des Nietkopfes als 
Befestigungsstelle 11 durch eine Offnung des 

Anbringungsabschnitts 31 hindurch zu sehen. Auch zu erkennen ist 
die Zuordnung der freien Randkante 31c zu dem aus dem 
10 Deckelblech ausgeformten Vorsprung 20, der auch - wie Figur 4a 
fur die anderen Vorsprunge 21b, 21a verdeutlicht - in 
unsymmetrischer Gestalt vorgesehen sein kann. 

Die Unsymmetrie in Querrichtung (zur Langserstreckung des 
is Vorsprungs 20) veranschaulicht auch die Figur 8, bezogen auf den 
Vorsprung 20, welcher der Randkante 31c des Anbr ingungs - 
Abschnitts 31 zugeordnet ist. Durch die zweifache Verfonnung, 
das erste Ausformen nach Figur 1 und das zweite Nachformen nach 
Figur 2 kann eine sehr steile Vorderkante 20a ausgebildet 
20 werden, eine sehr grofie Hohe h, und das Deckelblech dennoch 
unbeschadigt bleiben, wozu auch beitragt, dass der Vorsprung 
moglichst weit von dem empf indlichen Bereich des Niethof es ' lia 
entfemt ist. Durch die scharfe Vorderkante 20a bei einer eher 
flacher verlaufenden zweiten Flanke 20b, welche keine 
Sperrwirkung mit dem Anbringungsabschnitt 31 vorgibt, konnen 
^^ hohere Kraft e aufgebracht werden, bzw. der 

^^Anbringungsabschnitt 31 erhalt weniger Moglichkeit, sich an 
• ■ einer flacher verlaufenden Randkante auf warts (senkrecht zur 

Ebene des Panels 10) zu verformen und dadurch die Sperrwirkung 
30 zu verlieren. 

Andere Ausfuhrungsf ormen von Vorsprungen gehen aus den weiteren 
Figuren hervor. So zeigt Figur 6 eine Anbringung von zwei im 
wesentlichen punktf ormigen Vorsprungen 23a, 23b an den 
35 Langsseiten 31a, 31b des Anbringungsabschnitts 31. Zusatzlich 
oder alternativ kann ein Vorsprung 22 am Querrand 31c des 
Anbringungsabschnitts 31 vorgesehen sein. Der Vorsprung 22 kann 
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langlich bis oval und auch im wesentlichen rund ausgebildet 
sein. 

Figur 7 veranschaulicht eine Gruppe von Vorsprungen, die einem 
einzigen Aufienrand (nach aufien weisende Randlinie) des 
Anbringungsabschnitts 31 zugeordnet sind. Diese Gruppe 2 4 von 
hier drei einzelnen, im wesentlichen punktf ormigen Vorsprungen 
sind dem AuSenrand 31c zugeordnet, konnen aber ebenso den beiden 
anderen Randkanten 31a und 31b zugeordnet ,sein. Auch nur zwei 
punktf ormige Vorsprunge sind in Figur 7 einsetzbar. Ebenso kann 
die unsymmetrische Gestalt der nach oben ausgef ormten Vorsprunge 
gemaS Figur 4a auf dieses Ausfuhrungsbeispiel ubertragen werden. 

Wird der zumindest eine Vorsprung einer quer zur Langsebene 100 
der Anbringungslasche 3 0 liegenden Randkante 31c zugeordnet, 
kann mit nur einem einzigen Vorsprung eine Drehbewegung in 
beiden Richtungen unterbunden werden, wenn sich dieser Vorsprung 
zumindest beidseits der Mittelebene erstreckt. Wird dagegen ein 
Vorsprung gewahlt, der einer parallel zur Langsebene 100 
verlaufenden Randkante zugeordnet wird, sind fur eine 
symmetrische Begrenzung von Drehbewegungen der Griff lasche 3 0 
zumindest zwei Vorsprunge an zwei insoweit zur Verfiigung 
stehenden Randlinien als "stop edges" vorzusehen. 

Alle beschriebenen Vorsprunge sind aufierhalb des 
Anbringungsabschnitts 30 angeordnet, so dass sie mit zumindest 
einer seiner jeweiligen AuSen- Randkanten sperrend 
zusammenarbeiten konnen. 

Die Wirkung der Drehmomente ist an den Figuren 9a und 9b 
veranschaulicht, Dabei ist mit einem Blick von oben auf den 
Anbringungsabschnitt 31 angenommen, dass dieser uber die 
Befestigungsstelle 11 (meist ein Nietkopf ) am Panel 10 
angeordnet ist. Schematisch ist ein parallel zur Mittelebene 100 
des Tabs der Grifflasche 30 liegender seitlicher Vorsprung 21a 
eingezeichnet , der mit einer Kraft durch eine angenommene 
Drehung in Richtung a? belastet wird. Bei einer angenommenen 
Lange 1 des Anbringungsabschnitts 31, liegt die 
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Befestigungsstelle 11 eher zu der Gelenklinie 38, als zura 
hint ere Ende 31c des Anbringungsabschnitts31, so dass ein 
wirksamer Kraftarm 11 groSer als die Halfte der Lange 1 des 
Anbringungsabschnitts 31 ist. Aufgrund der Platzierung des 
linien- bzw. streif enformigen Vorsprungs 21a nahe der hinteren 
Randlinie 31c kann eine Kraft uber einen groSen Hebelarm ein 
grofies Drehmoment zum Sperren einer zu verhindernden 
Drehbewegung aufbringen. 

In gleicher Weise kann die Aufbringung von Drehmoment en 
erlautert werden bei einem senkrecht zur Mittelebene 100 
angeordneten Vorsprung 20, der fast die gesamte Breite b des 
Anbringungsabschnitts 31 nahe dessen hinterer Randlinie 31c 
einnimmt. Hier ist der Kraftarm mit' bl bezeichnet und in erster 
Naherung spricht er nicht ganz, aber weitgehend der Halfte der 
Breite b, eingezeichnet als Hebelarm bl bei einer angenommenen 
(hypothetischen) Drehbewegung in Richtung a, wie eingezeichnet. 
Die entsprechende Kraft uber den Hebelarm bl wird von dem 
Vorsprung 20 bzw. dessen vorderer Randkante 2 0a auf gebracht . 
Nachdem die Ecke des Anbringungsabschnitts 31 leicht abgerundet 
ist, kann nicht die gesamte halftige Breite als Hebelarm zur 
Verfugung gestellt werden, sondern zwischen 70 und 100% von b/2 
im wesentlichen im Bereich zwischen 80 und 90%. 

Figur 10 veranschaulicht den von der Innenseite des Blechdeckels 
sichtbaren ausgedunnten Bereich urn den Nietkopf 11 herum. Dieser 
NietfuE-Bereich 11a ist ein Bereich, der nach dem zweiten 
Ausformen des Nietkopf es 11 der auSeren Seite zuruckbleibt , 
meist sichtbar durch kreisformige Linien urn das Zentrum des 
Niets als Befestigungsstelle 11 herum. Dieser button coin area 
ist von der Blechdicke her nicht stark belastbar, nachdem er 
durch das Ausformen des Nietes nach aufien ausgedunnt ist. Der 
Vorsprung 20, der eine Flache f ao einnimmt, aber linien- oder 
streif enformig ist, ist im auSeren Randbereich lib des Nietfufies 
angebracht, also weit aus dem gefahrdeten dxinnen Blechbereich 
heraus verlagert . Der Anbringungsabschnitt 31 ist strichliniert 
eingezeichnet, urn die Relation der Lage zu verdeutlichen. 
Alternativ oder kumulativ zum am hinteren Rand 31c liegenden 
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eingezeichneten Vorsprung 20 konnen auch zwei seitliche 
Vorsprunge 21a, 21b vorgesehen sein, die dann auch nahe des 
Peripheriebereiches des NietfuSes platziert sind land nicht in 
den gefahrdeten ausgedunnten Bereich nahe des Nietkopfes verlegt 
sind. 

Eine genauere Bemessung der Flachen zeigt, dass der 
streifenf ormige Vorsprung 2 0 zumindest teilweise aufierhalb des 
Nietfufi-Bereiches und hier des aufieren Peripheriebereiches lib 
gelegen ist. Die Herausverlagerung betragt zumindest 40% der 
Flache F 2 o/ die sich nicht mehr in der Peripherie lib des 
NietfuSes 11a befindet, sondern aufierhalb. Optisch ist diese 
Lage ohne weiteres von der Innenseite des Blechdeckels zu 
erkennen . 
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Ansprxiche: 

1. Blechdeckel zum VerschlieSen eines Dosenrumpf es , rait einem 

Panel (Deckel spiegel, 10) und einem diesen Panel 
umgebenden Falzrand. (12), geeignet zum Anbringen an den 
Dosenrumpf ; 

wobei auf dem Panel (10) ein Of fnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert ist und auSerhalb des • 
Offnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30/31,32,33) an 
einer Bef estigungsstelle (11) angeordnet ist; 
wobei die Grifflasche (30) einen Griff abschnitt (32), 
einen Of fnungsabschnitt (33) und einen 
Anbringungsabschnitt (31) aufweist, letzteren zur im 
wesentlichen parallelen Anbringung der Grifflasche 
gegenuber dem Panel (10) , und wobei die Grifflasche (30) 
im angebrachten Zustand mit ihrem Of fnungsabschnitt (33) 
uber dem Of fnungsbereich (17) zu liegen kommt; 
wobei nahe zumindest eines Randes (31c) des 
Anbringungsabschnitts (31) ein streif enf ormiger Vorsprung 
(2la,21b;20) aus dem Panel (10) ausgeformt vorsteht, zur 
Begrenzung einer Schwenkbewegung (a) der Grifflasche (30) 
um die Bef estigungsstelle (11) . 



Blechdeckel zum VerschlieSen eines Dosenrumpf es , rait einex 
Panel (Deckelspiegel , 10) und einem diesen Panel 
•umgebenden Falzrand (12), geeignet zura Anbringen an den 
Dosenrumpf; 

wobei auf dem Panel (10) ein Of fnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert ist und auSerhalb des 
Offnungsbereichs (17) eine Griff lasche (30/31,32,33) an 
einer Bef estigungsstelle (11) angeordnet ist; 
wobei die Griff lasche (30) einen Griff abschnitt (32) , 
einen Of fnungs abschnitt (33) und einen 
Anbringungsabschnitt (31) aufweist, letzteren zur im 
wesentlichen paralleleh Anbringung der Grifflasche 
gegenuber dem Panel (10) , und wobei die Grifflasche (30) 
im angebrachten Zustand mit ihrem Of fnungsabschnitt (33) 
uber dem Of fnungsbereich (17) zu liegen kommt; 
wobei aufierhalb des Anbringungsabschnittes (31) ein 
Vorsprung (21a, 21b; 20; 22 ; 24) am Panel (10) so vorgesehen 
ist, dass eine wesentliche Schwenkbewegung der Grifflasche 
in einer Ebene parallel zum Panel gesperrt wird. 



Blechdeckel zum VerschlieSen eines Dosenrumpf es , mit einem 
Panel (Deckelspiegel, 10) und einem diesen Panel 
umgebenden Palzrand (12) , geeignet zum Anbringen an den 
Dosenrumpf; 

wobei auf dem Panel (10) ein Of friungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert ist und auSerhalb des 
Offnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30/31,32,33) an 
einer Bef estigungsstelle (11) angeordnet ist; 
wobei die Grifflasche (30) einen Griff abschnitt (32), 
einen Of fnungsabschnitt (33) und einen 
Anbringungsabschnitt (31) aufweist, letzteren zur im 
wesent lichen parallelen Anbringung der Grifflasche 
gegenuber dem Panel (10) , und wobei die Grifflasche (30) 
im angebrachten Zustand mit ihrem Of fnungsabschnitt (33) 
uber dem Of fnungsbereich (17) zu liegen kommt; 
wobei der Anbringungsabschnitt (31) eine flachige 
Erstreckung aufweist, welche kleiner ist als eine 
Erstreckung der Grifflasche (30) und auSerhalb der 
Erstreckung des Anbringungsabschnitts zumindest eine 
Sperre (20 ; 24a;23a,-22 ) angeordnet ist, zur Vorgabe oder 
zur Begrenzung einer maximal moglichen Schwenkbewegung der 
Grifflasche (30) . 
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4. Blechdeckel zum VerschlieiSen eines Dosenrumpf es, mit einem 

Panel (Deckelspiegel, 10) und einem diesen Panel 
umgebenden Falzrand (12) , geeignet zum Anbringen an den 
Dosenrumpf; 

- wobei auf dem Panel (10) ein 6f fnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert ist und auSerhalb des 
6ffnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30/31,32,33) an 
einer Bef estigungsstelle (11) angeordnet ist; 
wobei die Grifflasche (30) einen Grif f abschnitt (32), 
einen Of fnungs abschnitt (33) und einen 
Anbringungsabschnitt (31) aufweist, letzteren zur im 
wesentlichen parallelen Anbringung der Grifflasche 
gegenuber dem Panel (10) > und wobei" die Grifflasche (30) 
im angebrachten Zustand mit ihrem Of fnungsabschnitt (33) 
uber dem Of fnungsbereich (17) zu liegen kommt; 
wobei aus dem Panel (10) zumindest ein Vorsprung (20, 
21a, 21b; 23a, 24a) ausgeformt vorsteht, urn durch eine 
beruhrende Anlage gegenuber zumindest einem AuSenrand 
(31c, 31a, 31b) des Anbringungsabschnitts (31) ein Schwenken 
der Grifflasche zu begrenzen oder zu sperren. 
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Blechdeckel nach einem der vorigen. Anspruche, wobei sich 
der Vorsprung (20,22) uber zumindest 30 %, bevorzugt uber 
zumindest 50 % einer Breite .(b) oder der Lange (1) des' 
Anbringungsabschnitts (31) erstreckt. 

Blechdeckel nach Anspruch 5, wobei der Vorsprung eine 
Lange von mehr als 80 % der Breite (b) des 
Anbringungsabschnitts besitzt. 

Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei 
mehrere Vorsprunge (2 0 , 22 , 23a, 23b, 24) vorgesehen sind, 
nahe des Randes, insbesondere mehrere Rander (31a, 31b, 31c) 
des Anbringungsabschnitts (31) . 

Blechdeckel nach Anspruch 6, wobei. von den mehreren 
Vorsprungen zumindest einer (20 , 21a, 21b, 22) linien- oder 
streifenformig ausgebildet ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 6, wobei zumindest einer der 
mehreren Vorsprunge rund bis oval ausgebildet ist 
(22, 24a, 23b) . 



Blechdeckel nach Anspruch 6, wobei mehrere streif enformige 
Vorsprunge (20,21a) vorgesehen sind, von denen zwei 
Vorsprunge keine gleiche Ausrichtung aufweisen 
(20,21a;20,21b) . 

Blechdeckel nach Anspruch 9 oder 6, wobei zumindest ein 
Vorsprung (21a, 21b) sich in einer Langsrichtung der ' 
Griff lasche (30) orientiert und dabei eine Lange aufweist, 
die nicht mehr als 50 % einer Langserstreckung (1) des 
Anbringungsabschnitts (31) betragt . 

Blechdeckel nach Anspruch 9 oder Anspruch 6, wobei drei 
Vorsprunge (21a, 21b, 20) vorgesehen sind, von denen zwei im 
wesentlichen parallel zur Langsachse (100) der Grifflasche 
und einer (20) im wesentlichen senkrecht dazu orientiert 
ist. 
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10. Blechdeckel - nach einem der vorigen Anspruche, wobei die 
Sperre oder das Begrenzen einer Schwenkbewegung der 
Grifflasche (a) in einer Ebene im wesentlichen parallel 
zum Panel (10) durch ein Anstofien an dem zumindest einen 
Vorsprung (2 0) erfolgt. 

11. Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei der 
Vorsprung zwischen dem Griff abschnitt (32) und dem 
Offnungsabschnitt (33) der Grifflasche am Panel (10). 
angeordnet ist. 

12. Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei der 
Anbringungsabschnitt (31) im wesentlichen rechteckig 
ausgebildet ist, insbesondere quadrat isch ausgestaltet 
ist, und zumindest drei Aufienrander (31a, 31b, 31c) 

auf weist . 

13.5- Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei der 
;■ Anbringungsabschnitt uber eine Gelenklinie (3 8) mit der 
s ubrigen Grifflasche (3 0) verbunden ist, so dass bei einer 
x Betatigung des Griff abschnitts (32) der Offnungsabschnitt 

(33) im wesentlichen senkrecht zu einer Ebene des Panels 

(10) verkippbar ist. 

14. Blechdeckel nach Anspruch 13, wobei die Kippbewegung (als 
vertikales Verschwenken) eine Offnung des Of fnungsbereichs 
(17) entlang der Schwachungslinie (16) veranlasst . 

15. Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei die 
Schwenksperre oder solche Begrenzung auch bei einer 

. vertikalen Kippbewegung der Grifflasche (3 0) erhalten 
bleibt. 

16. Blechdeckel nach Anspruch 6 oder 9b, wobei die rnehreren 
Vorsprunge so angeordnet sind, dass bei einer horizontalen 
Schwenkung der Grifflasche (30) jeweils einer an einem 
anderen von rnehreren Aufienrandern (31a, 31b, 31c) des 
Anbringungsabschnitts angreift. 
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Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei der 
zumindest eine Vorsprung einen Querschnitt aufweist, 
welcher insbesondere in einer quer zu seiner 
Langserstreckung (100) liegenden Richtung unsymmetrisch 
ausgebildet ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 17, wobei die unsymmetrische 
Ausbildung eine steilere und eine weniger steile Flanke 
beinhaltet (21b- , 21b» ;20a, 20b) , welche nicht parallel 
verlaufen. 



19. Blechdeckel nach Anspruch 18, wobei die steilere Flanke 
(21b ',20a) naher zu einem zugehorigen AuSenrand 

(31b, 31a, 31c) des Anbr ingoings abschnitts gelegen ist, als 
die weniger steile Flanke desselben Vorsprungs . 

20. Blechdeckel nach einem der voranstehenden Anspruche, wobei 
der zumindest eine Vorsprung (20;2i a/ 21b) eine Hone (h) 
aufweist; die groSer als 300/im betragt, gemessen von einer 
nach auSen weisenden Oberseite (public side) des 

Panels (10) um den Vorsprung herum. 

21. Blechdeckel nach Anspruch 20, wobei die Hohe (h) im 
wesentlichen an eine Hohe bzw. Starke des Blechs des 
Anbringungsabschnitts (31) angepasst ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 21, wobei die Hohe (h) des 
zumindest einen Vorsprungs (20;21a,21b) nicht ger anger ist 
als im wesentlichen die Starke des Blechs am jeweiligen 
AuSenrand (31a, 31b, 31c) des Anbringungsabschnitts (31). 

Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei der 
zumindest eine Vorsprung durch ein Erstverformen (Fig. l) 
aus dem Panel (10) ausgeformt ist und durch ein Nachformen 
(Reforming) in seine endgultige Gestalt gebracht worden • 
ist. 
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24. Blechdeckel nach Anspruch 23, wobei von zwei langeren 
Flanken (21a" ,21b") eine im Reforming (Fig. 2) steiler 
ausgebildet ist . 

25. Blechdeckel nach einem der voranstehenden Anspruche, wobei 
der zumindest eine Vorsprung (20) in einem 
Peripheriebereich (lib) des im Deckelbereich von der 
Innenseite sichtbaren Nietfufibereichs (11a) gelegen ist. 

26. Blechdeckel nach Anspruch. 25, wobei ein Teil des 
Vorsprungs (20) aufierhalb des Nietf ufibereichs (11a) 
gelegen ist. 



Blechdeckel nach Anspruch 26, wobei mehr als 40% einer 
Flache (f20) des zumindest einen Vorsprungs auSerhalb des 
NietfuSbereichs (11a) gelegen sind. 

Blechdeckel nach Anspruch 26 oder Anspruch 27, wobei der 
Nietfufibereich (11a) sich ringformig urn den von der 
Innenseite (product side) sichtbaren Niet (11) als 
Befestigungsstelle erstreckt . 

Blechdeckel nach Anspruch 28, wobei der Vorsprung nach Art 
einer Sekante bis Tangente als Streifen oder Linieim 
Randbereich (lib) des Nietf uSbereichs gelegen ist. 



Blechdeckel zura Anbringen einer Grifflasche (30) und zum 
anschliefienden Verschliefien eines Dosenrumpf es, mit eihem 
Panel (Deckel spiegel, 10) und einem diesen Panel* 
umgebenden Falzrand (12) , geeignet zum Anbringen an den 
Dosenrumpf; 

wobei auf dem Panel (10) ein Of fnungsbereiqh von einer 
Schwachungslinie (16) definiert ist und auSerhalb des 
Offnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30/31,32,33) an 
einer Bef estigungsstelle (11) am Panel anbringbar ist; 
wobei aus dem Panel (10) zuraindest ein Vorsprung (20, 
21a,21b,-23a,24a) ausgeformt vorsteht, urn durch eine 
beruhrende Anlage gegenuber zumindest einem AuSenrand 
(31c, 31a, 31b) des Anbringungsabschnitts (31) ein Schwenken 
der Grifflasche zumindest zu begrenzen, insbesondere im 
wesentlichen ganz zu sperren. 

Blechdeckel zum Anbringen einer Grifflasche (30) und zum 
anschlieSenden Verschliefien eines Dosenrumpf es , mit einem 
Panel (Deckelspiegel, 10) und einem diesen Panel 
umgebenden Falzrand (12), geeignet zum Anbringen an den 
Dosenrumpf ; 

wobei auf dem Panel (10) ein Of fnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert ist und auSerhalb des 
Offnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30/31,32,33) an 
einer Bef estigungsstelle (11) anbringbar ist; 
wobei nahe der Bef estigungsstelle (11) , aber in einem 
Abstand davon zumindest ein Vorsprung (20 , 21a, 22 , 23a, 24) 
angeordnet ist, und der Abstand des Vorsprungs zumindest 
demjenigen Abstand entspricht, den ein AuJSenrand 
(31a, 31b, 31c) eines Anbringungsabschnitts der Grifflasche 
von der Bef estigungsstelle (11) besitzt, nach dem 
Anbringen des Anbringungsabschnitts (31) . 
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Blechdeckel nach Anspruch 31 , wobei der AuSenrand. eine von 
dem Anbringungsabschnitt (31) weg weisende Randlinie (31a) 
ist, und wobei zumindest zwei Randlinien eine flachige 
Erstreckung des Anbringungsabschnitt s begrenzen. 

Blechdeckel nach Anspruch 32, wobei die zumindest zwei 
Randlinien im wesentlichen geradlinig verlaufen. 

Blechdeckel nach zumindest zwei der Anspriiche 1 bis 4. 

Verfahren zum Ausformen eines Blechdeckels nach einem der 
vorigen Anspriiche, wobei zumindest ein. Vorsprung (20, 
21a, 21b) zweimal geformt wird, einmal zum Ausformen des 
Vorsprungs nahe einem Anbringungsabschnitt (31) aber 
entfernt von der Bef estigungsstelle (11) , und einmal zur 
Nachformung einer vorderen Randlinie (20a, 21b") des 
zumindest einen Vorsprungs, urn eine bessere Sperrlinie fur 
einen AuSenrand des Anbringungsabschnitts zu erhalten. 



11221; Ansprflche 
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40. Lid made from sheet material, having a panel portion (10) 
and provided for receiving a tab (30) attached to said 
panel portion (10) .through a substantially flat attaching 
portion (31) and a mounting means (11) such as a 
integrally formed rivet (11) , said panel (10) having at 
least one protrusion (20 , 21a, 21b, 23a, 24) extending from 
the panel portion (10) upward and providing a front stop 
edge (20a, 21b 1 ) for at least limiting a horizontal turning 
(a) of said tab (3 0) as a whole. 

41. Lid according to claim 40, wherein said front stop 
edge (20a) is linear. 

42. Lid according to claim 40, wherein said front stop edge 
extends over more than one half of a width or at least 3 0% 
of the length (1) of said flat attaching portion (31) . 

43. Lid according to claim 40 f wherein said front stop edge 
(20 1 ,20a) is substantially orthogonal to a longitudinal 
plane (100) extending along the length of the tab (3 0) . 

44. Lid according to claim 40, wherein said 

protrusion (2 0,21a / 21b) is shaped at least twice, once to 
form the front stop edge from a portion of the panel (10) 
and once to re -shape said stop edge to a shape that is 
steeper or sharper than the previous shaped stop edge. 

45. Lid according to claim 40, wherein two stop edges are 
provided substantially parallel to a longitudinal 
plane (100) extending along the length of the tab (30) . 

46. Lid according to claim 40, wherein the protrusion as 
shaped from the panel in an area corresponding to a 
periphery of a (button) coin area (11a) around said 
mounting means (11) . 



* * * 
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